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Svetsmetod MMA

Amnet svetsmetod MMA (manual metal arc) behandlar olika tekniker fér sammanfogning av
metaller med svetsmetoden MMA. Dessutom behandlar amnet kvalitetsbedémning av
svetsresultat.

Amnets syfte

Undervisningen i amnet svetsmetod MMA ska syfta till att eleverna utvecklar fardigheter i att
svetsa metaller med hjalp av utrustning anpassad fér materialet. Genom undervisningen ska
eleverna ocksa ges mojlighet att utveckla formaga att hantera och underhalla utrustning och
kringutrustning.

Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar férmaga att tolka information fran
tillverkningsunderlag som anvands vid svetsning av material. Dessutom ska undervisningen leda
till att eleverna utvecklar formaga att minimera formavvikelser vid svetsningen samt kunskaper
om hur sadana atgardas om de 6verstiger givna kravgranser. Att tillverka produkter med ratt
kvalitet ar viktigt inom industriteknisk produktion. Undervisningen ska darfor leda till att eleverna
utvecklar formaga att kvalitetsbedéma det fardiga resultatet med hjalp av standarder.
Undervisningen ska ocksa ge eleverna mdgjlighet att utveckla formaga att 16sa
produktionstekniska problem. Att arbeta med svetsning kan innebara risker. Undervisningen ska
darfor bidra till att eleverna utvecklar férmaga att arbeta sakert och ergonomiskt samt i enlighet
med lagar och andra bestdmmelser inom omradet. Den ska aven ge eleverna majlighet att
utveckla férmaga att samverka och kommunicera i alla led i produktionen.

Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar ett problemlésande arbetssatt och stimulera
elevernas intresse for teknikutveckling inom omradet samt ta sin utgangspunkt i verkstadsmiljo.

Undervisningen i &mnet svetsmetod MMA ska ge eleverna forutséttningar att utveckla féljande:

- Fardigheter i att utfora svetsning med metoden MMA.

- Foérmaga att hantera och underhalla utrustning.

- Formaga att tolka och anvanda tillverkningsunderlag.

- Forméaga att bedoma resultat vid MMA-svetsning samt att hantera formavvikelser.

- Férmaga att arbeta sakert i enlighet med lagar och andra bestammelser inom omradet.
- Férmaga att kommunicera om arbetsprocesser och resultat.

Nivaer i amnet

Niva 1, 200 poang, som bygger pa niva 1 i amnet svetsteknik.
Niva 2, 200 poang.

Niva 3, 200 poang.
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Niva 1, 200 poang

Nivakod:

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet svetsmetod MMA pé nivéa 1 ska behandla féljande centrala innehéll:

Arbetsprocess och utrustning

Organisation av och forberedelser infor svetsprocessen inom kalsvetsning, plat mot plat
och plat mot ror.

MMA-svetsning av kalsvetsar plat mot plat samt plat mot ror i olika relevanta svetslagen,
daribland plat mot rér i stdende horisontal (PB), liggande under upp (PD) och staende
vertikalt (PF, PG, PH) enligt acceptanskrav i gallande standard.

Hantering av svetsstromkallor och kringutrustning som anvands vid kalsvets.

Hantering av olika typer av elektroder samt av tillsatsmaterial och gaser utifran deras
egenskaper.

Tillsatsmaterial for andra metaller an laglegerat stal.

Underhall av utrustning som anvands vid kalsvets.

Tolkning och anvandning av tillverkningsunderlag, daribland enklare ritningar och
svetsdatablad (WPS).

Kvalitetsbeddémning och problemldsning

Hantering av vanligt forekommande problem vid MMA-svetsning i kalsvetsar.
Reparation av fel som uppstar under kalsvetsning.

Beddmning av kalsvetsar utifran kvalitetsstandarder.

Produktionsteknisk problemlésning vid kalsvetsning.

Sakerhet och kommunikation

Arbete i enlighet med instruktioner samt lagar och andra bestdmmelser inom omradet.
Tilldmpning av ergonomiska arbetsmetoder samt metoder for struktur, ordning och en
effektiv arbetsmiljo.

Beddmning av risker i samband med arbetsuppgifter inom kalsvetsning, daribland risker
med el, ultraviolett stralning (UV-stralning) och svetsrok samt halsorisker.
Grundlaggande begrepp och uttryck inom kélsvetsning for kommunikation om
arbetsprocesser och resultat.

Niva 2, 200 poang

Nivakod:

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet svetsmetod MMA pé nivé 2 ska behandla féljande centrala innehéll:

Arbetsprocess och utrustning
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- Organisation av och forberedelser infor svetsprocessen inom stumsvetsning av plat.

- MMA-svetsning av enkel- och dubbelsidiga stumsvetsar i olika relevanta svetslagen,
daribland liggande och staende vertikalt (PC, PG), liggande horisontalt (PA) samt under
upp (PE), enligt acceptanskrav i gallande standard.

- Hantering av utrustning och kringutrustning som anvands vid stumsvetsning utifran deras
egenskaper och funktioner.

- Systematiskt underhall samt service och felsdkning av utrustning som anvands vid
stumsvets.

- Tolkning och anvandning av tillverkningsunderlag, daribland standarder, svetsdatablad
(WPS) och svetsplaner.

Kvalitetsbedémning och problemlésning

- Hantering av vanligt forekommande problem vid MMA-svetsning av stumsvetsar.

- Atgarder av eventuella felaktigheter pa utférd stumsvets.

- Bedbmning av stumsvetsar utifrdn angivna kvalitetsstandarder.

- Produktionsteknisk problemldsning vid stumsvetsning.

Sakerhet och kommunikation

- Arbete i enlighet med instruktioner samt lagar och andra bestammelser inom omradet.

- TillAmpning av ergonomiska arbetsmetoder samt metoder for struktur, ordning och en
effektiv arbetsmiljo.

- Beddmning av risker samt konsekvenser av brister i arbetsmiljon i samband med
arbetsuppgifter inom stumsvetsning.

- Begrepp och uttryck inom stumsvetsning for kommunikation om arbetsprocesser och
resultat.

Niva 3, 200 podng
Nivakod:
Centralt innehall

Undervisningen i @mnet svetsmetod MMA pé niva 3 ska behandla féljande centrala innehall:

Arbetsprocess och utrustning

- Organisation av och forberedelser infor svetsprocessen inom stumsvetsning av rér och
rorférgreningar.

- MMA-svetsning av stumsvetsar i ror i olika relevanta svetslagen, daribland horisontalt
och vertikalt fastspénda rér (PC, PH) samt lutande fastspanda rér (H-L045) och
rérforgreningar, enligt acceptanskrav i gallande standard.

- Hantering av utrustning och kringutrustning som anvands vid stumsvetsning av roér och
rorférgreningar.

- Systematiskt underhall samt service och fels6kning av utrustning som anvéands vid
stumsvetsning av ror och rorférgreningar.
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- Tolkning och anvandning av tillverkningsunderlag, daribland isometriska ritningar,
standarder, svetsdatablad (WPS) och svetsplaner.
Kvalitetsbedémning och produktionstekniska problem
- Hantering av problem och formavvikelser vid MMA-svetsning av ror och rérférgreningar.
- Reparationer av eventuella felaktigheter pa utférd rérsvetsning.
- Beddmning av stumsvetsar av ror och rorférgreningar utifran kvalitetsstandarder samt
tillampning av olika kvalitetsnivaer.
- Produktionsteknisk problemldsning vid stumsvetsning av ror och rérférgreningar.
Sakerhet och kommunikation
- Arbete i enlighet med instruktioner samt lagar och andra bestammelser inom omradet.
- Tillampning av ergonomiska arbetsmetoder samt metoder for struktur, ordning och en
effektiv arbetsmiljo.
- Beddmning av risker samt analys, dokumentation och atgarder vid bristande arbetsmiljo.
- Anvandning av begrepp och uttryck inom stumsvetsning av ror och rérférgreningar for
kommunikation om arbetsprocesser och resultat.

Betygskriterier

Betyget E

Eleven utfor med visst handlag MMA-svetsning.
Eleven hanterar och underhaller utrustning med viss sékerhet.
Eleven anvander med viss sakerhet tillverkningsunderlag.

Eleven beddémer resultatet av svetsningen och hanterar eventuella formavvikelser eller andra
felaktigheter som uppkommer med viss sakerhet.

Eleven haller ordning pa arbetsplatsen och arbetar pa ett sakert satt i enlighet med lagar och
andra bestdmmelser inom omréadet.

Eleven anvander med viss sakerhet begrepp och uttryck som ar relevanta for omradet i
kommunikation om arbetsprocesser och resultat.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C
Eleven utfér med gott handlag MMA-svetsning.

Eleven hanterar och underhaller utrustning med sédkerhet.
Eleven anvander med sédkerhet tillverkningsunderlag.

Eleven beddémer resultatet av svetsningen och hanterar eventuella formavvikelser eller andra
felaktigheter som uppkommer med sakerhet.
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Eleven haller ordning pa arbetsplatsen och arbetar pa ett sakert satt i enlighet med lagar och
andra bestdmmelser inom omradet.

Eleven anvander med sdkerhet begrepp och uttryck som ar relevanta fér omradet i
kommunikation om arbetsprocesser och resultat.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A
Eleven utfér med mycket gott handlag MMA-svetsning.

Eleven hanterar och underhaller utrustning med god sékerhet.
Eleven anvander med god sakerhet tillverkningsunderlag.

Eleven beddémer resultatet av svetsningen och hanterar eventuella formavvikelser eller andra
felaktigheter som uppkommer med god sékerhet.

Eleven héaller ordning pa arbetsplatsen och arbetar pa ett sakert satt i enlighet med lagar och
andra bestdmmelser inom omradet.

Eleven anvander med god séakerhet begrepp och uttryck som ar relevanta foér omradet i
kommunikation om arbetsprocesser och resultat.
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