Industritekniska programmet kO/LVW
Gy25 S ket

Kommentarer till
industritekniska programmet

Gymnasieskolan ska forutom att forbereda eleverna for yrkesverksamhet och
fortsatta studier ge dem en god grund for personlig utveckling och ett aktivt
deltagande i samhéllslivet. Utbildningen ska &ven framja social gemenskap och
utveckla elevernas formaga att sjalvstandigt och tillsammans med andra tilldgna
sig, fordjupa och tillimpa kunskaper.'

Om programmet

Industritekniska programmet &r ett yrkesprogram. Efter examen fran programmet
ska eleverna ha de kunskaper som behdvs for att arbeta inom omraden som
processinriktad eller maskinell bearbetning och produktframstallning, driftsakerhet
och underhall samt svetsning och annan sammanfogning.?

Industritekniska programmet &r ett brett program som utbildar fér ménga olika
yrkesomraden inom industrin. Utbildningen ger kunskaper i industriell teknik och
utvecklar elevernas formaga att utfora arbetsuppgifter inom industriteknisk
produktion. Programmet ger kunskaper om metoder och utrustningar for
produktframstéllning samt om underhalls- och kvalitetsarbete.

Inom industrin &r det viktigt att arbeta pa ett sdkert och riskmedvetet sitt och
genom utbildningen far eleverna utveckla en gedigen sikerhetsmedvetenhet for
att kunna arbeta med hénsyn till ergonomi, hilsa och sékerhet.

Olika aspekter av héllbar utveckling ingar i programmet och &r en viktig del av
utbildningen for att ge eleverna kunskaper om hur olika verksamheter och
arbetsmetoder kan fraimja hallbar utveckling. Eleven fér reflektera Gver det egna
arbetet och 6ver hur val under arbetsprocessen paverkar slutresultatet. Eleverna
fér ocksé ldra sig hur produktion och produkter paverkar inte bara miljomaéssig
utan ocksé ekonomisk och social héallbarhet. Harigenom kan eleverna bidra till
den grona omstéllningen.

Den snabba teknikutvecklingen och digitaliseringen innebir ménga fordndringar
inom det industritekniska omréadet. Darfor ar det viktigt att skolan rustar eleverna
for att mota dessa fordndringar genom innehall och arbetsformer som stimulerar

"' 15 kap. 2 § Skollag (2010:800).
2 Forordning (SKOLFS 2010:14) om examensmal for gymnasieskolans nationella program.
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elevernas kreativitet och initiativforméga samt forbereder dem for ett livslangt
larande i sitt yrkesliv.

Utover att forbereda for yrkesverksamhet kan industritekniska programmet
forbereda for fortsatta studier. Utbildningen omfattar 2 800 poédng och ger
eleverna grundlaggande behorighet till hdgskola och universitet genom att
dmnena svenska, niva 2 och 3 eller svenska som andrasprdk, niva 2 och 3 och
engelska, niva 2 ingar i programmet. Eleverna kan dven vilja bort dessa &mnen
och nivaer, alternativt ldsa dem inom sitt individuella val och
programfordjupningen. Eleverna pa industritekniska programmet kan vélja bort
svenska, niva 2 och 3 eller svenska som andrasprdk, niva 2 och 3 och engelska,
niva 2. Programmet kan dven forbereda for fortsatta studier pa yrkeshdgskola.

Arbetsplatsforlagt larande (apl)

Arbetsplatsforlagt larande ar avgorande for att yrkesutbildningen ska fa den
kvalitet, det djup och den verklighetsférankring som krévs for att eleverna ska na
en av branschen godtagbar nivé av yrkeskunnande och for att férbereda eleverna
for det kommande yrkeslivet. Tillsammans med den skolférlagda delen av
utbildningen skapar det arbetsplatsforlagda larandet en relevant och
sammanhaéllen utbildning dir det ocksé finns mdjligheter for eleverna att arbeta
dmnesovergripande. Eftersom det arbetsplatsforlagda ldrandet genomfors pa en
eller flera arbetsplatser utanfor skolan ges eleverna mgjlighet att bygga upp ett
eget nitverk av potentiella framtida arbetsgivare. Mer information om
arbetsplatsforlagt larande finns pé skolverket.se.

Gymnasiegemensamma amnen

De gymnasiegemensamma dmnena® ldses av alla elever pa de nationella
programmen. De bidrar till att utveckla elevernas kunskaper savél for
yrkesverksamhet och fortsatta studier som for deras personliga utveckling och ett
aktivt deltagande i samhéllslivet. Dessa kunskaper utvecklas dven i samspel med
de andra &mnena som ingar i programmet. De gymnasiegemensamma dmnena
behover, likt 6vriga &mnen som ingar i programmet, behandlas dels i férhallande
till laroplanens 6vergripande mal, dels i forhallande till industritekniska
programmets examensmal. For de gymnasiegemensamma dmnena finns
amneskommentarer pa skolverket.se.

Programgemensamma amnen

De programgemensamma dmnena omfattar 400 poéng och lises av alla elever pa
programmet. De tar upp det kunskapsinnehall som alla elever pa programmet ska
tilldgna sig och ger en grund for fortsatta studier inom programmet. De &mnen
som dr gemensamma for industritekniska programmet ar drifisdkerhet, nivé 1,
100 poéng, industriell produktion, niva 1, 100 poang, mdnniskan i industrin, niva
1, 100 poéang och produktionsutrustning, niva 1, 100 poiang. Dessa &mnen ger

? Vilka de gymnasiegemensamma dmnena ér framgér av Bilaga 2 i skollagen (2010:800).
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eleverna en bred bas i industriteknisk produktion samt kunskaper om hur val av
material, metod och teknik paverkar resultat, utrustning, forbrukning av ravaror
och energi, ekonomi och arbetsmiljé. Amnena ger dven grundliggande kunskaper
i driftsdkerhet och underhéll. De programgemensamma dmnena kan anpassas till
alla de branscher som programmet utbildar for.

Amnet driftsciikerhet ger kunskaper om drift och underhall samt utvecklar
elevernas forméga att utfora underhallsarbeten och darigenom forhindra
driftavbrott. Industriell produktion ger kunskaper om hur en idé utvecklas till
fardig produkt och vad som hinder i produktionens alla led samt hur industriell
produktion blir konkurrensméssig och miljémissigt hallbar. Amnet
produktionsutrustning ger en introduktion till olika typer av
produktionsutrustning och material. Genom dmnet far eleverna léra sig att
planera, organisera och utfora arbete i produktionsutrustning samt hantera och ta
hand om produktionsutrustning och kringutrustning. Amnet mdnniskan i industrin
ger kunskaper om vad den enskildes roll och samarbetet i en arbetsgrupp betyder
for produktion och arbetsklimat. Amnet behandlar ocksé lagar och andra
bestammelser, bland annat om arbetsmilj6 och sékerhet.

Inriktningar, programfordjupning och yrkesutgangar

Inriktningarna och programfordjupningen innehaller &mnen som ligger inom
ramen for examensmalet och programmets karaktir och som kompletterar och
fordjupar de programgemensamma dmnena. Vilka &mnen som ingar i
inriktningarna styrs av programstrukturen, men vad géller programfordjupningen
ar det huvudmannen som beslutar vilka &mnen och nivéer i dessa &mnen som
skolan ska erbjuda eleverna.

Industritekniska programmet har fyra inriktningar. Dessa ar driftsdkerhet och
underhall, processteknik, produkt och maskinteknik samt svetsteknik.
Inriktningarna pé det industritekniska programmet kan paborjas redan forsta
lasdret.*

Eleverna kan tillgodogdra sig en specifik yrkeskompetens genom att ldsa en av
Skolverkets foreslagna yrkesutgéngar. Yrkesutgangarna ar framtagna tillsammans
med branschen och dr en bendmning av en viss yrkeskompetens som en
kombination av vissa nivéer i ett eller flera &mnen inom programférdjupningen
leder till. Yrkesutgangarnas programfordjupningsdmnen kompletterar och
fordjupar de kunskaper eleven har tillgodogjort sig genom de
programgemensamma dmnena och inriktningen.

Huvudmannen kan dven, utifran lokala forhallanden pé arbetsmarknaden, skapa
egna kombinationer av &mnen och nivéer i dessa dmnen fran
programfordjupningen. Det ar 1ampligt att ta fram sddana lokala eller regionala
yrkesutgéngar i samrad med det lokala programréadet. Information om vilka

44 kap. 2 § gymnasieforordningen (2010:2039).
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dmnen och nivaer i dessa &mnen som finns i programfordjupningen for
industritekniska programmet finns pa skolverket.se.

Inriktningen driftsdkerhet och underhall

Inriktningen, som omfattar 400 poéng, behandlar underhéllets betydelse for en
arbets- och driftsdker anlédggning. Inriktningens d&mnen ger kunskaper om drift
och underhéll av olika typer av industritekniska system, utrustning och
komponenter. Inriktningen ger 4ven kunskaper om uppbyggnad och funktion samt
utvecklar elevernas fardigheter i drift och underhall av elanldggningar och
elektrisk utrustning samt av automatiserade och mekaniska system. I inriktningen
ingdr &mnena driftsdkerhet, niva 2, mekaniskt underhdll, niva 1, underhdll —
automation, niva 1 och underhall — elteknik, niva 1.

Skolverkets exempel pa yrkesutgang

Skolverket har tagit fram en yrkesutgdng som utgér fran inriktningen driftsékerhet
och underhéll: underhallsteknik.

Underhallsteknik

Amnen som ingér i yrkesutgangen ir industritekniska processer, niva 1, 100
poéang, mekaniskt underhall, niva 2, 100 poang, underhdll — elteknik, niva 2, 100
poéng och underhdll — hydraulik och pneumatik, niva 1, 100 poéng.

Amnena i yrkesutgangen ger fordjupade och breddade kunskaper om metoder och
strategier for underhall samt om principer bakom driftsékerhet och systematiskt
fordndringsarbete. Yrkesutgdngen ger ocksd kunskaper om hur produktionslinjer
regleras, styrs och dvervakas samt hur driftstorningar kan forebyggas och
atgardas.

Inriktningen processteknik

Inriktningen, som omfattar 400 poéng, ger kunskaper om tekniska processer inom
olika industriella sammanhang och utvecklar elevernas fardigheter inom
processtyrda och automatiserade anldggningar. Eleverna lér sig att planera och
skota driften vid kemiska eller mekaniska anldggningar, utfoéra enklare underhall,
flodeskontroller, tillstindsbeddmningar och kvalitetsbedémningar. I inriktningen
ingdr &mnena industriell produktion, niva 2, industritekniska processer, niva 1
och 2 samt produktionsutrustning, niva 2.

Skolverkets exempel pa yrkesutgangar

Skolverket har tagit fram fyra yrkesutgangar som utgar fran inriktningen
processteknik: processteknik kemi, processteknik life science, processteknik
livsmedel och laborationstekniker. Tre av yrkesutgéngarna har ett liknande
innehall men riktar sig mot olika branscher: kemi, life science och livsmedel.
Dessa tre yrkesutgangar ger kunskaper som kan vara anviandbara for arbete inom
andra branscher i processindustrin.
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Processteknik — kemi

Amnen som ingdr i yrkesutgdngen ir automatiserade system, niva 1, 100 poing,
driftsdikerhet, niva 2, 100 poang, industritekniska processer, niva 3, 100 podng,
industriteknisk fordjupning, niva 1, 100 poang och kemi, niva 1, 100 poang.

I yrkesutgangen fordjupas elevernas kunskaper om processtyrda anlaggningar
ytterligare med inriktning mot kemiindustrin. Har ingar sddant som att skota drift
och underhéll, provtagning, analys, optimering samt kontroll och kvalitetssékring
av fardig produkt.

Processteknik life science

Amnen som ingér i yrkesutgingen ir automatiserade system, nivé 1, 100 poing,
bioteknik, niva 1, 100 poang, driftsikerhet, niva 2, 100 podng, industritekniska
processer, niva 3, 100 poang, industriteknisk fordjupning, niva 1, 100 podng och
kemi, niva 1, 100 poang.

I yrkesutgangen fordjupas elevernas kunskaper om processtyrda anldggningar
ytterligare med inriktning mot kemi och bioteknik. Hér ingéar sddant som att skota
drift och underhall, provtagning, analys, optimering samt kontroll och
kvalitetssikring av fardig produkt.

Processteknik livsmedel

Amnen som ingér i yrkesutgdngen ir automatiserade system, niva 1, 100 poing,
driftsikerhet, niva 2, 100 poang, industritekniska processer, niva 3, 100 podng,
industriteknisk fordjupning, niva 1, 100 poang, laboratorieteknik, niva 1, 100
poéng och livsmedelshygien, niva 1, 100 poang.

I yrkesutgingen fordjupas elevernas kunskaper om processtyrda anldggningar
ytterligare med inriktning mot livsmedelsindustri. Har ingér sadant som att skota
drift och underhéll, provtagning, analys, optimering samt kontroll och
kvalitetssakring av fardig produkt.

Laborationstekniker
Amnen som ingér i yrkesutgangen ir kemi, niva 1, 100 poing och
laboratorieteknik, niva 1 och 2 om sammanlagt 200 podng.

Amnena i yrkesutgangen ger fordjupade kunskaper om kvalitetskontroll samt
mit- och analysmetoder i den industritekniska processen. Yrkesutgdngen
utvecklar elevernas fardigheter i att utfora analyser samt i att bedéma och
dokumentera analysresultat.

Inriktningen produkt och maskinteknik

Inriktningen, som omfattar 300 poéng, behandlar hur verktyg och industriella
utrustningar hanteras samt hur olika material hanteras och bearbetas. Amnena i
inriktningen ger mojlighet att arbeta med olika typer av produktionsutrustning och
material. Kunskaper om valt material sdsom trd, metall eller plast fordjupas
genom utbildningen. Inriktningen ger dven kunskaper om hur produkter tillverkas

Skolverket oktober 2025 5(9)



pa ett etiskt och héllbart sitt, exempelvis utifrén olika egenskaper hos ravaror och
material. Amnena i inriktningen ger ocksa kunskaper om driftsiikerhet och
kvalitet i manuell och automatiserad produktionsutrustning. I inriktningen ingar
amnena datorstyrd produktion, niva 1, produktionsutrustning, niva 1 och
produktutveckling, niva 1.

Skolverkets exempel pa yrkesutgangar

Skolverket har tagit fram sju yrkesutgdngar som utgar frén inriktningen produkt
och maskinteknik: CNC-operator metall, CNC-operatdr tréd, grafisk produktion,
lassmed, maskinsnickare, sdgverksoperator och verktygsteknik bearbetning.

CNC-operator metall

Amnen som ingér i yrkesutgéngen ir cad, niva 1, 100 poing, cam, niva 1, 100
poéng, datorstyrd produktion, niva 2 och 3 om sammanlagt 200 poéng, industriell
mdtteknik, niva 1, 100 poang, robotteknik, niva 1, 100 podng och
tillverkningsunderlag, nivd 1 och 2 om sammanlagt 200 poéng.

Yrkesutgangens d&mnen utvecklar elevernas fardigheter i maskinell och datorstyrd
metallbearbetning. Dér ingér programmering och driftsittning av datorstyrd
utrustning samt att méta, tolka och anvdnda métresultat for 1dmpliga atgérder.
Eleverna far ocksa ldra sig att tolka och anvinda ritningar och
tillverkningsunderlag samt att framstélla sddana med hjilp av cad (computer
aided design) och cam (computer aided manufacturing). Yrkesutgangen ger dven
kunskaper om olika typer av robotar samt deras anvindningsomraden och
funktioner i industrin och samhéllet.

CNC-operator tra

Amnen som ingér i yrkesutgéngen ir cad, niva 1, 100 poing, cam, niva 1, 100
poéng, datorstyrd produktion, niva 2 och 3 om sammanlagt 200 poéng,
materialteknik, niva 1 och 2 om sammanlagt 200 poing, produktionsutrustning,
niva 3, 100 poéng och tillverkningsunderlag, niva 1, 100 poang.

Yrkesutgangens dmnen utvecklar elevernas fardigheter i maskinell, datorstyrd och
hantverksmaéssig tribearbetning dir dven programmering och driftsittning av
datorstyrd utrustning ingar. Yrkesutgéngen ger fordjupade kunskaper om olika
tramaterials egenskaper och deras betydelse for funktion och kvalitet. Eleverna far
ocksé ldra sig att tolka och anvinda ritningar och tillverkningsunderlag samt att
framstdlla sddana med hjilp av cad och cam.

Grafisk produktion

Amnen som ingér i yrkesutgdngen &r fotografisk bild, niva 1, 100 poing, grafisk
illustration, niva 1, 100 poéng, grafisk kommunikation, niva 1 och 2 om
sammanlagt 200 poéng, grafisk produktion, niva 1 och 2 om sammanlagt 200
poéng och original, produktion och prepress, niva 1, 100 poang.

Yrkesutgangens d&mnen utvecklar elevernas fardigheter i hela den grafiska
produktionskedjan — fran id¢, originalframstéllning och prepress till firdig
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trycksak eller digital produkt. Eleverna far kunskaper i produktionsteknik och
kvalitetssakring, samt om olika material och tryckmetoder. Eleverna lar sig ocksa
att arbeta med tryckmaskiner och digitala produktionsfléden. Yrkesutgdngens
amnen utvecklar dven elevernas fardigheter i grafiska och fotografiska processer.
Yrkesutgangen ger fordjupade kunskaper om typografi, grafiska regler och
normer samt hur idéer och budskap kan gestaltas och kommuniceras till olika
malgrupper.

Lassmed

Amnen som ingér i yrkesutgingen ir ldsinstallation, niva 1 och 2 om sammanlagt
400 poéng och lds- och passersystem, niva 1 och 2 om sammanlagt 300 podng.

Yrkesutgangens dmnen ger fordjupade kunskaper om uppbyggnad, funktion och
egenskaper hos mekaniska och elektroniska 1s, larm och sikerhetsldsningar.
Yrkesutgingen utvecklar elevernas fardigheter i att montera, installera, serva,
underhélla och renovera mekaniska och elektroniska 1as, larm och
sdkerhetslosningar.

Maskinsnickare

Amnen som ingér i yrkesutgingen ir cad, niva 1, 100 poing, design, niva 1, 100
poéng, materialteknik, niva 1, 100 poing, produktionsutrustning, niva 3 och 4 om
sammanlagt 200 poédng, sammanfogning, niva 1, 100 podng,
tillverkningsunderlag, nivéa 1, 100 podng och verktygsteknik, niva 1, 100 poing.

Yrkesutgangens d&mnen utvecklar elevernas fardigheter i maskinell, datorstyrd och
hantverksmaéssig tribearbetning med olika typer av maskiner dir dven métning
och kvalitetssdkring ingdr. Yrkesutgdngen ger kunskaper om olika trimaterials
egenskaper och deras betydelse for funktion och kvalitet samt om hur rdvaror och
material forddlas, anviands och atervinns. Har ingér dven design och
produktutveckling. Eleverna far ocksé ldra sig att framstélla ritningar med hjilp
av cad samt att tolka och anvinda ritningar och tillverkningsunderlag.

Sagverksoperator

Amnen som ingér i yrkesutgdngen ir automatiserade system, niva 1, 100 poing,
materialteknik, nivd 1 och 2 om sammanlagt 200 poing, mekaniskt underhall,
niva 1, 100 poéng, produktionsutrustning, niva 3 och 4 om sammanlagt 200
poéng och tillverkningsunderlag, niva 1, 100 poang.

Yrkesutgdngens dmnen ger kunskaper om automatiserade systems uppbyggnad,
funktion och anvandningsomraden. Eleverna far utveckla sina fardigheter i att
arbeta med maskinell och datorstyrd materialbearbetning och
produktframstéllning utifran ritningar och tillverkningsunderlag samt kontroll och
underhéll av produktionsutrustning och kringutrustning. Yrkesutgéngen ger
kunskaper om olika trdmaterials egenskaper och deras betydelse for funktion och
kvalitet samt om hur ravaror och material férddlas, anvinds och atervinns.
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Verktygsteknik bearbetning

Amnen som ingér i yrkesutgdngen &r cad, niva 1, 100 poéng, cam, nivé 1, 100
poéng, datorstyrd produktion, niva 2 och 3 om sammanlagt 200 poéng,
materialteknik, niva 1, 100 podng, tillverkningsunderlag, niva 1, 100 poang och
verktygsteknik, niva 1 och 2 om sammanlagt 200 poéng.

Yrkesutgingens dmnen ger kunskaper om olika verktygs funktion, ingdende
standardkomponenter och utrustning for tillverkning av olika typer av
produktionsverktyg. Eleverna far utveckla sina fardigheter i att bereda, tillverka,
underhélla och reparera produktionsverktyg, dess komponenter och annan
utrustning samt i att arbeta med maskinell och datorstyrd materialbearbetning. I
yrkesutgéngen ingér 4ven programmering och driftséttning av datorstyrd
utrustning. Yrkesutgdngen ger kunskaper om materialegenskaper och materials
betydelse for funktion och kvalitet. Den utvecklar ocksa elevernas féardigheter i att
tolka och anvénda ritningar och tillverkningsunderlag samt i att framstélla sddana
med hjélp av cad och cam for framtagande av verktygskomponenter.

Inriktningen svetsteknik

Inriktningen, som omfattar 400 poédng, ger kunskaper om sammanfogning med
olika metalliska material och metoder. Amnena i inriktningen utvecklar elevernas
fardigheter i att tolka tillverkningsunderlag, anvinda olika svetsmetoder for kal-
och stumsvetsar samt i att utfora kvalitetskontroll av arbetet med hjélp av
standarder. I inriktningen ingdr &mnena materialteknik, niva 1, svetsteknik, niva 1
och 2 samt tillverkningsunderlag, niva 1.

Skolverkets exempel pa yrkesutgangar

Skolverket har tagit fram fyra yrkesutgdngar som utgér fran inriktningen
svetsteknik: svetsare, svetsare mot IW-MIG/MAG, svetsare mot IW-MMA,
svetsare mot IW-TIG.

Svetsare

Amnen som ingér i yrkesutgangen ir mekaniskt underhdll, niva 1, 100 poing,
svetsmetod MIG/MAG, niva 1, 200 poang, svetsmetod MMA, niva 1, 200 poidng
och svetsmetod TIG, niva 1, 200 poing.

Yrkesutgangens dmnen ger fordjupade kunskaper om metoder, tekniker,
utrustning, material och tillverkningsunderlag for de tre vanligaste forekommande
svetsmetoderna inom industrin. Yrkesutgangen ger dven fordjupade kunskaper
om kvalitetsbedomning av svetsning utifran standarder samt utvecklar elevernas
férdigheter i att tillimpa MIG/MAG (metal inert gas/metal active gas), MMA
(manual metal arc) och TIG (tungsten inert gas) vid kélsvetsning.

Svetsare mot IW-MIG/MAG

Amnen som ingér i yrkesutgdngen ér svetsmetod MIG/MAG, niva 1 och 2 om
sammanlagt 400 poéng, svetsmetod MMA, niva 1, 200 podng och svetsmetod TIG,
niva 1, 200 poéng.
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Yrkesutgangens d&mnen ger fordjupade kunskaper om metoder, tekniker,
utrustning, material och tillverkningsunderlag for de tre vanligaste forekommande
svetsmetoderna inom industrin. Yrkesutgidngen ger dven fordjupade kunskaper
om kvalitetsbeddmning av svetsning utifran standarder och utvecklar elevernas
fardigheter i att tillimpa MIG/MAG, MMA och TIG vid kélsvetsning samt
MIG/MAG vid stumsvetsning. [ yrkesutgangen ar det mojligt att uppna den
kompetensniva inom svetsning som kréavs for att bli diplomerad som IW-svetsare.

Svetsare mot IW-MMA

Amnen som ingér i yrkesutgingen ir svetsmetod MIG/MAG, niva 1, 200 poing,
svetsmetod MMA, niva 1 och 2 om sammanlagt 400 podng och svetsmetod TIG,
niva 1, 200 poéng.

Yrkesutgdngens dmnen ger fordjupade kunskaper om metoder, tekniker,
utrustning, material och tillverkningsunderlag for de tre vanligaste forekommande
svetsmetoderna inom industrin. Yrkesutgangen ger dven fordjupade kunskaper
om kvalitetsbedomning av svetsning utifran standarder och utvecklar elevernas
fardigheter i att tillimpa MIG/MAG, MMA och TIG vid kélsvetsning samt MMA
vid stumsvetsning. [ yrkesutgangen ar det mojligt att uppna den kompetensniva
inom svetsning som krévs for att bli diplomerad som [W-svetsare.

Svetsare mot IW-TIG

Amnen som ingér i yrkesutgangen ir svetsmetod MIG/MAG, niva 1, 200 poing,
svetsmetod MMA, niva 1, 200 podng och svetsmetod TIG, niva 1 och 2 om
sammanlagt 400 poéng.

Yrkesutgangens dmnen ger fordjupade kunskaper om metoder, tekniker,
utrustning, material och tillverkningsunderlag for de tre vanligaste forekommande
svetsmetoderna inom industrin. Yrkesutgangen ger dven fordjupade kunskaper
om kvalitetsbedomning av svetsning utifran standarder och utvecklar elevernas
férdigheter i att tillimpa MIG/MAG, MMA och TIG vid kélsvetsning samt TIG
vid stumsvetsning. [ yrkesutgangen ar det mojligt att uppna den kompetensniva
inom svetsning som kravs for att bli diplomerad som IW-svetsare.

Gymnasiearbetet

For att fa en gymnasieexamen maéste eleven ha gjort ett godkint gymnasiearbete
som omfattar 100 podng. Gymnasiearbetet sammanfattar studierna pa programmet
och visar att eleven &r forberedd for arbete eller fortsatta studier. Mer information
om gymnasiearbetet finns i examensmalet och pa skolverket.se.
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