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SKOLFS
Foreskrifter ééAAle\i .
om indring i Skolverkets foreskrifter (SKOLFS o AR IYERE

2024:282) om dmnesplan for imnet finsnickeri —
fordjupning i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pa gymnasial niva;

beslutade den dd mm 4a.

Med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap. 13 §
forordningen (2011:1108) om vuxenutbildning foreskriver Skolverket att bi-
lagan till Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2024:282) om é&mnesplan for 4m-
net finsnickeri — fordjupning i gymnasieskolan och inom kommunal vuxen-
utbildning pa gymnasial niva ska ha foljande lydelse.

Dessa foreskrifter trider i kraft den 1 juli 2026.
Pé Skolverkets vignar
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Bilaga

Finsnickeri — fordjupning

Amnet finsnickeri — fordjupning behandlar det kreativa skapande och det tek-
niska kunnande som behdvs for att utfora finsnickeriarbeten bade hantverks-
missigt och i maskinell produktion. Amnet behandlar olika tekniker och ar-
betsprocesser inom finsnickeri samt betydelsen av estetiska, funktionella och
tekniska aspekter inom yrkesomradet. Amnet behandlar &ven olika stilepoker
och den historiska utvecklingen inom finsnickeri.

Amnets syfte

Undervisningen i &mnet finsnickeri — fordjupning ska syfta till att eleverna
utvecklar forméga att i tillverkningsprocessen anvinda sig av arbetsmetoder,
utrustning och datorstyrda produktionstekniker inom yrkesomradet. Under-
visningen ska dven ge eleverna mdjlighet att utveckla kunskaper om tillverk-
ningsprocesser, arbetsmetoder och utférandekrav inom finsnickeri och nér-
liggande yrkesomrdden. Dessutom ska undervisningen ge eleverna mojlighet
att utveckla kunskaper om olika materials egenskaper och anvéndningsomra-
den i olika tillverkningsprocesser. Undervisningen ska dven bidra till att ele-
verna utvecklar kunskaper om anvéndning av firg och form i olika tillverk-
ningsprocesser.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om den
kulturella och stilhistoriska utvecklingen inom finsnickeri, nationell och in-
ternationell trendutveckling samt hantverkets utveckling och tradition. Ge-
nom att vicka elevernas nyfikenhet for olika arbetsomraden inom finsnickeri
ska undervisningen bidra till elevernas mojlighet att sjdlva forma sin framtid.
Undervisningen ska dessutom ge eleverna mojlighet att utveckla kreativitet
samt problemldsnings- och initiativformaga.

Undervisningen ska leda till att eleverna utvecklar kunskaper om lagar och
andra bestimmelser inom yrkesomradet. Eleverna ska dven ges mojlighet att
utveckla forméga att tolka och framstélla ritningar och f6lja instruktioner
samt att planera och organisera arbetsuppgifter. Genom undervisningen ska
eleverna ges mdjlighet att utveckla forméga att vdlja och hantera material
samt att anvianda och vérda verktyg och maskiner. Dessutom ska undervis-
ningen bidra till att eleverna utvecklar forméga att arbeta med hénsyn till er-
gonomi, hédlsa och sidkerhet. Genom undervisningen ska eleverna ges mojlig-
het att utveckla kunskaper om héllbara arbetssétt samt om branschens ansvar
for hallbar utveckling.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om
yrkesrollen och om vikten av ansvarstagande pa arbetsplatsen. Dessutom ska
undervisningen ge eleverna mojlighet att reflektera Over attityder och
vérderingar pa arbetsplatsen. Eleverna ska dven ges rikligt med tillféllen att
anvinda facksprak. Ddrigenom ska eleverna ges mdjlighet att utveckla for-
maéga att kommunicera och samverka med savil arbetskamrater som kunder
pa svenska och engelska. Undervisningen ska ge eleverna mdjlighet att ut-
veckla formaga att dokumentera och kvalitetssdkra arbetet samt att reflektera
over hur arbetsprocessen har paverkat resultatet.



I undervisningen ska teoretiska och praktiska kunskaper vévas samman till
en helhet for eleverna. Genom undervisningen ska eleverna ges rikligt med
tillfallen att utfora olika arbetsprocesser inom yrkesomradet samt ges majlig-
het att utveckla formaga att konstruera mobler och inredningar med hiansyn
till héllfasthet och rationell produktion. Undervisningen ska bedrivas med ut-
rustning, verktyg och maskiner som ar tidsenliga och ergonomiskt anpassade
samt organiseras sa att eleverna far mojlighet att utfora sina uppgifter bade
individuellt och i samarbete med andra. Undervisningen ska dven bidra till att
eleverna utvecklar kunskaper om entreprendrskap och foretagande inom yr-
kesomrédet.

Undervisningen i dmnet finsnickeri — fordjupning ska ge eleverna forutsdtt-

ningar att utveckla foljande:

— Kunskaper om arbetsprocesser, metoder och material inom finsnickeri.

— Formaga att planera, utféra, dokumentera och utvérdera arbetsuppgifter
inom finsnickeri.

— Formaga att vélja och hantera material samt att anvdnda och véarda verktyg
och maskiner.

— Formaga att arbeta sikert samt i enlighet med lagar och andra bestdmmel-
ser inom omrédet.

— Formaga att samverka och kommunicera samt anvinda facksprék.

Nivaer i amnet finsnickeri — fordjupning

Niva 1, 200 podng, som bygger pa niva 3 i amnet finsnickeri — teknik.
Niva 2, 200 podng, som bygger pa niva 1.

Niva 3, 100 podng, som bygger pa niva 2.

Niva 4, 100 podng, som bygger pa niva 3.

Niva 1, 200 poéng
Nivikod: FINI1000X
Centralt innehall

Undervisningen i &mnet finsnickeri — fordjupning pa nivé 1 ska behandla fol-
jande centrala innehall:

Finsnickeriprocessen

— Hur olika verktyg, maskiner och bearbetningstekniker anvinds inom fin-
snickeriprocessen.

— Olika materials egenskaper och anvandningsomraden i finsnickeriproces-
sen. Kombinationer av olika material, till exempel trd, metall, glas och
textilier.

—  Overgripande om den historiska utvecklingen inom finsnickeri, till exem-
pel om olika tekniker och materialanvéndning.

— Vanligt férekommande standarder och utforandekrav i tillverkningspro-
cesser inom yrkesomradet.

— Metoder for visualisering av idéer och tinkta resultat, déribland skisstek-
niker och rittekniker for att skapa skisser och ritningar.
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Traditioner och historik inom finsnickeri, till exempel gesill- och méstar-
brev.

Planering och utférande

Rit- och skissteknik enligt gdllande standarder, till exempel vid framta-
gande av ritningar och presentationer av produkter.

Tolkning av ritningar och arbetsbeskrivningar. Standardmaétt och toleran-
ser.

Konstruktion av en produkt under framtagande av en ritning.
Materialberékning och upprittande av kapnota. Optimering vid material-
uttag.

Arbetsplanering och tidsberékning av arbetsuppgifter.

Val av material och metod for tillverkning.

Planering och utférande av olika snickeritekniker for tillverkning av in-
redning och mobler, till exempel inredning med utdragslador eller sitt-
mobler.

Olika metoder for sammanséttning, ytbeldggning, kantforsegling och yt-
behandling.

Utforande av olika lim- och sammanfogningstekniker, dribland anvénd-
ning av olika spannanordningar.

Olika metoder for underarbete och ytbehandlingar.

Metoder for rutinméssiga kontrollmétningar i tillverkningsprocessen.
Planering, beredning och genomf6rande av arbetsprocesser i datorstyrd
produktion.

Problemldsning i samband med arbetsuppgifterna.

Dokumentation av processen fore, under och efter utfort arbete.
Utvérdering av utfort arbete och anviandning av utvirderingar i forbétt-
ringsarbete.

Hantering av material och utrustning

Cirkuléra arbetsmetoder, till exempel hur produkter och material anvénds,
ateranvinds och atervinns i flera livscykler och pé sa sitt bidrar till att
minska klimatutslédppen och uttaget av naturresurser.

Val, hantering och anvéndning av material i tillverkningsprocessen, déri-
bland bedémning och sortering utifran kvalitet och anvandningsomrade.
Olika materials anvindningsomraden och vérde.

Hur olika materials rorelse kan paverka konstruktioner, till exempel r6-
relser i trd och skivmaterial.

Férvaring av material och produkter. Overgripande om information i pro-
dukters sékerhetsdatablad.

Val och hantering av verktyg och maskiner som anvinds vid produkttill-
verkning inom finsnickeri. Verktygs och maskiners anvindningsomrédden
och funktion.

Hantering och instéllningar av stationéra tribearbetningsmaskiner, hand-
maskiner, handverktyg och 6vrig utrustning.

Sdkerhet

Arbetsmiljoplanens och arbetsmiljoavtalens syfte, till exempel avsikten
att minska arbetsrelaterad ohélsa.



Bestdimmelser som reglerar brandfarliga arbeten, till exempel forvaring
av gasol och andra brandfarliga varor.

Riskbedomningar i det dagliga arbetet, dédribland bedémning av hélsoris-
ker och risker for tillbud och olycksfall samt beddmning av risker vid fel-
aktiga arbetsstéllningar och felaktigt handhavande av maskiner och ut-
rustningar.

Anvindning av personlig skyddsutrustning och ergonomiska hjélpmedel,
till exempel for att minska paverkan av buller, damm, kemikalier, vibrat-
ioner och felaktiga arbetsstillningar.

Vikten av ansvarstagande i yrkesrollen och pé arbetsplatsen.
Forebyggande brandskydd och elsékerhet.

Nodlagesrutiner och forsta hjélpen vid krissituationer och olycksfall, dér-
ibland L-ABC (livsfarligt 1dge — andning, blodning, cirkulation) och HLR
(hjart-lungraddning).

Tilltrades- och utrymningsvégar pé arbetsplatsen.

Samverkan och kommunikation

Facksprak pa svenska och engelska.

Faktorer som paverkar den sociala arbetsmiljon, ddribland bemotande och
inkluderande arbetssiitt.

Samverkan och kommunikation pa arbetsplatsen.

Niva 2, 200 poéng
Nivikod: FINI2000X

Centralt innehall

Undervisningen i amnet finsnickeri — fordjupning pé niva 2 ska behandla fol-
jande centrala innehall:

Finsnickeriprocessen

Arbetsprocesser och arbetsmetoder vid bearbetning med olika verktyg
och maskiner inom finsnickeri, ddribland skillnader mellan hantverks-
missig och industriell tillverkning.

Olika materials egenskaper och anvdndningsomréaden i finsnickeriproces-
sen, déribland skillnader och likheter mellan massivt trd och olika skiv-
material.

Stilepoker, trender och historisk utveckling inom mobel- och inrednings-
omradet.

Nationella standarder for ritningar och terminologi i tillverkningsproces-
ser inom mdbel- och inredningsomradet.

Metoder for visualisering av idé och forvintat resultat pa en produkt.
Resursanvéndning i tillverkningsprocessen, till exempel hantering och
ateranvandning av material, férvaring, minimering av spill samt sortering
av restprodukter.

Vidareutbildningar och karridrvigar inom yrkesomréadet.

Overgripande om forutsittningar for entreprendrskap och foretagande
inom yrkesomrédet, till exempel inom den egna regionen eller pd en
internationell marknad.
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Planering och utférande

Idéutveckling och skisstekniker. Materialvalens, proportioners och form-
ers paverkan pa bade kvalitet och resultat. Kombination av firg och form.
Konstruktion av en produkt under framtagande av en ritning.

Tolkning av ritningar och arbetsbeskrivningar. Standardmaétt och toleran-
ser.

Materialberékning och upprittande av kapnota. Optimering vid material-
uttag.

Arbetsplanering och tidsberdkning av arbetsuppgifter.

Val av konstruktioner, material och produkter for tillverkningsprocessen.
Planering och anvéndning av olika snickeritekniker for tillverkning av
olika byggnadskomponenter, till exempel fonster, portar och ytterdorrar.
Planering, beredning och genomférande av arbetsprocesser med dator-
styrda produktionstekniker.

Rutinmissiga kontrollmétningar i tillverkningsprocessen.
Problemlosning i samband med arbetsuppgifterna.

Dokumentation av processen fore, under och efter utfort arbete.
Utvérdering av utfort arbete och anvindning av utvirderingar i forbétt-
ringsarbete.

Hantering av material och utrustning

Materialhantering, materialférbrukning och ateranvindning av material i
syfte att frimja en hallbar utveckling.

Val, hantering och anviandning av material i tillverkningsprocessen, déri-
bland utifran olika materials och produkters uppbyggnad och egenskaper.
Olika materials anvindningsomraden och virde.

Forvaring av material och produkter, ddribland forvaring av brandfarliga
och kemiska produkter. Tolkning av produkters sékerhetsdatablad.

Val och hantering av verktyg och maskiner som anvénds vid produkttill-
verkning inom finsnickeri. Verktygs och maskiners anvindningsomréden
och funktion.

Hantering, underhall och instdllningar av stationdra tribearbetningsma-
skiner, handmaskiner, handverktyg och dvrig utrustning.

Sdkerhet

Arbetsmiljélagen och hur den reglerar arbetsmiljon, samverkan och min-
derarigas arbete.

Bestdmmelser som reglerar brandfarliga arbeten, till exempel férvaring
av gasol och andra brandfarliga varor.

Riskbeddmningar i det dagliga arbetet, ddribland bedomning av hilsoris-
ker och risker for tillbud och olycksfall samt bedomning av risker vid fel-
aktiga arbetsstdllningar och felaktigt handhavande av maskiner och ut-
rustningar.

Anvéndning av personlig skyddsutrustning och ergonomiska hjalpmedel.
Vikten av ansvarstagande i yrkesrollen och pé arbetsplatsen.
Nodlagesrutiner vid krissituationer och olycksfall.

Tilltrddes- och utrymningsvigar pa arbetsplatsen.

Samverkan och kommunikation

Facksprék pé svenska och engelska.



Faktorer som paverkar den organisatoriska arbetsmiljon, ddribland bemé-
tande och inkluderande arbetssitt.
Samverkan och kommunikation pa arbetsplatsen.

Niva 3, 100 poiéing
Nivikod: FINI3000X

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet finsnickeri — fordjupning pa niv 3 ska behandla fol-
jande centrala innehall:

Finsnickeriprocessen

Overgripande om hur olika snickeritekniker kan kombineras i tillverk-
ningsprocesser, dédribland integrering av datorstyrda produktionstekniker.
Hur olika material, farg och form kan kombineras i finsnickeriprocessen.
Produkters egenskaper och virde.

Overgripande om entreprendrskap och féretagande inom yrkesomrédet.

Planering och utférande

Idéutveckling och skisstekniker. Materialvalens, proportioners och form-
ers paverkan pa bade kvalitet och resultat. Kombination av farg och form.
Tekniska berdkningar i tillverkningsprocessen.

Arbetsplanering och tidsberdkning, ddribland metoder for effektivisering
och optimering av produktion.

Val av tekniker och konstruktioner, till exempel val av sammanséttnings-
metoder utifrdn funktion och design.

Planering och utforande av olika snickeritekniker for tillverkning av till
exempel sviangda och bdjda konstruktioner. Anviandning av olika form-
pressningstekniker.

Planering, beredning och genomférande av arbetsprocesser i datorstyrd
produktion.

Problemldsning i samband med arbetsuppgifterna.

Dokumentation av processen fore, under och efter utfort arbete.
Utvirdering av utfort arbete och anvédndning av utvérderingar i forbatt-
ringsarbete.

Hantering av material och utrustning

Resursanvindande i relation till arbetsuppgiften, déribland val och an-
vindning av material med hansyn till kvalitet och kostnader samt hélso-
och miljoaspekter.

Val, hantering och anvéndning av alternativa material i tillverkningspro-
cessen.

Forvaring av material och produkter, ddribland forvaring av brandfarliga
och kemiska produkter. Tolkning av produkters sidkerhetsdatablad.

Val och hantering av verktyg och maskiner som anvénds vid produkttill-
verkning inom finsnickeri. Verktyg och maskiners alternativa anvind-
ningsomraden.

Hantering, underhall och instéllningar av stationéra tribearbetningsma-
skiner, handmaskiner, handverktyg och 6vrig utrustning.
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Sdkerhet

Arbetsmiljoverkets foreskrifter, ddribland om ljud, ljus, luft och tempera-
tur pé arbetsplatsen.

Bestdmmelser som reglerar brandfarliga arbeten, till exempel forvaring
av gasol och andra brandfarliga varor.

Riskbedomningar i det dagliga arbetet, ddribland bedomning av kemiska
hélsorisker och risker for tillbud och olycksfall samt beddmning av risker
vid felaktiga arbetsstéllningar och felaktigt handhavande av maskiner och
utrustningar.

Anvindning av personlig skyddsutrustning och ergonomiska hjdlpmedel.
Vikten av ansvarstagande i yrkesrollen och pa arbetsplatsen.
Nodlagesrutiner vid krissituationer och olycksfall.

Tilltrddes- och utrymningsvagar pé arbetsplatsen.

Samverkan och kommunikation

Facksprék pa svenska och engelska.

Faktorer som pdverkar den organisatoriska arbetsmiljon, ddribland bemd-
tande och inkluderande arbetssiitt.

Samverkan och kommunikation pé arbetsplatsen samt med kund eller be-
stdllare.

Niva 4, 100 poing
Nivikod: FINI4000X

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet finsnickeri — férdjupning pa nivé 4 ska behandla f61-
jande centrala innehall:

Finsnickeriprocessen

Hur vanligt forekommande och specialanpassade verktyg och maskiner
anvands i arbetsprocesser inom finsnickeri, till exempel inom industriell
serietillverkning.

Olika materials egenskaper och anvdndningsomraden i finsnickeriproces-
sen. Materialanvidndning inom finsnickeri, historiskt och i nutid.
Stilepoker och trender inom mobel- och inredningsomradet samt utveck-
lingen av tekniker, material och produkter.

Overgripande om resursanvindning i relation till hallbarhet och féretagets
l6nsamhet, till exempel hantering och ateranviandning av material, forva-
ring, minimering av spill samt sortering av restprodukter.

Planering och utforande

Analys av farg, form och proportioner, till exempel for utveckling och
kvalitetshojning av produkter.

Arbetsplanering och tidsberdkning, daribland metoder for effektivisering
och optimering av produktion.

Val av tekniker och konstruktioner, till exempel val av sammanséttnings-
metoder utifrén funktion och design.

Planering och utférande av olika snickeritekniker vid serieproduktion.



— Planering, beredning och genomf6rande av arbetsprocesser i datorstyrd
produktion.

— Problemldsning i samband med arbetsuppgifterna.

— Dokumentation av processen fore, under och efter utfort arbete.

— Utvérdering av utfort arbete och anvidndning av utvirderingar i forbatt-
ringsarbete.

Hantering av material och utrustning

— Resursanvindning i relation till arbetsuppgiften, déribland val och an-
viandning av material med hédnsyn till kvalitet och kostnader samt hélso-
och miljoaspekter.

— Val, hantering och anvindning av material i tillverkningsprocessen, déri-
bland utifrén olika materials uppbyggnad och egenskaper.

Sdkerhet

Anvindning av personlig skyddsutrustning och ergonomiska hjélpmedel.
— Vikten av ansvarstagande i yrkesrollen och pa arbetsplatsen.
Nodlagesrutiner vid krissituationer och olycksfall.

Tilltrades- och utrymningsvégar pa arbetsplatsen.

Samverkan och kommunikation

— Facksprak pa svenska och engelska.

— Faktorer som paverkar den organisatoriska arbetsmiljon, daribland bemo-
tande och inkluderande arbetssitt.

— Samverkan och kommunikation pé arbetsplatsen samt med kund eller be-
stillare.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket och 20 kap. 37 § andra stycket skollagen
(2010:800) foljer att ldraren vid betygsséttningen i ett amne ska gora en sam-
mantagen beddmning av elevens kunskaper pa den aktuella nivan i &mnet i
forhallande till de betygskriterier som géller for &mnet som helhet och sitta
det betyg som bést motsvarar elevens kunskaper. Samtliga kriterier for bety-
get E ska dock vara uppfyllda for att eleven ska kunna fa ett godként betyg.

Betyget E

Eleven visar godtagbara kunskaper om arbetsprocesser, metoder och mate-
rial inom finsnickeri.

Eleven planerar arbetsuppgifter inom finsnickeri. Eleven utfor med visst
handlag arbetsuppgifterna och foljer med viss séikerhet arbetsbeskrivningar
och ritningar. Resultatet av arbetet &r av godtagbar kvalitet. Under arbetets
gang och nér arbetsuppgiften ér utford gor eleven en dokumentation av arbe-
tet. Dessutom utvérderar eleven arbetsprocessen och resultatet samt ger for-
slag pa hur arbetet kan forbéttras.

Eleven viljer och hanterar med visst handlag olika material. Dessutom an-
véander och vardar eleven med viss sikerhet verktyg och maskiner.
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Eleven gor riskbeddmningar och arbetar sidkert med hénsyn till hélsa,
arbetsmiljo och ergonomi samt i enlighet med lagar och andra bestimmelser
inom omrédet.

Eleven samverkar och kommunicerar samt anvénder facksprak med viss
sikerhet.

Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven visar goda kunskaper om arbetsprocesser, metoder och material inom
finsnickeri.

Eleven planerar arbetsuppgifter inom finsnickeri. Eleven utfor med gott
handlag arbetsuppgifterna och foljer med sikerhet arbetsbeskrivningar och
ritningar. Resultatet av arbetet dr av god kvalitet. Under arbetets géng och nér
arbetsuppgiften ér utford gor eleven en dokumentation av arbetet. Dessutom
utvérderar eleven arbetsprocessen och resultatet samt ger forslag pa hur arbe-
tet kan forbattras.

Eleven viljer och hanterar med gott handlag olika material. Dessutom an-
véander och véardar eleven med sikerhet verktyg och maskiner.

Eleven gor riskbedomningar och arbetar sdkert med hénsyn till hélsa,
arbetsmiljo och ergonomi samt i enlighet med lagar och andra bestimmelser
inom omradet.

Eleven samverkar och kommunicerar samt anvédnder facksprdk med
sikerhet.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven visar mycket goda kunskaper om arbetsprocesser, metoder och
material inom finsnickeri.

Eleven planerar arbetsuppgifter inom finsnickeri. Eleven utfér med
mycket gott handlag arbetsuppgifterna och foljer med god séikerhet arbets-
beskrivningar och ritningar. Resultatet av arbetet dr av mycket god kvalitet.
Under arbetets gang och nér arbetsuppgiften ar utford gor eleven en doku-
mentation av arbetet. Dessutom utvérderar eleven arbetsprocessen och resul-
tatet samt ger forslag pa hur arbetet kan forbéttras.

Eleven viljer och hanterar med mycket gott handlag olika material.
Dessutom anvénder och vardar eleven med god siikerhet verktyg och
maskiner.

Eleven gor riskbedomningar och arbetar sékert med hansyn till hélsa,
arbetsmiljo och ergonomi samt i enlighet med lagar och andra bestimmelser
inom omrédet.



Eleven samverkar och kommunicerar samt anvinder facksprak med god SKOLFS
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