


Industritekniska programmet (IN)

EXAMENSMAL FOR INDUSTRITEKNISKA PROGRAMMET

Industritekniska programmet ir ett yrkesprogram. Efter examen frin programmet
ska eleverna ha de kunskaper som behévs for att arbeta inom omréden som process-
inriktad eller maskinell materialbearbetning och produktframstillning, driftsikerhet
och underhall samt svetsning och annan sammanfogning.

Utbildningen ska utveckla elevernas kunskaper inom industriell teknik och industri-
teknisk produktion. Den ska utveckla elevernas fdrméga att anvinda utrustning, bear-
beta material, hantera industritekniska processer samt arbeta med kvalitetssikring for
sdvil produktion som firdig produke. Utbildningen ska ocksé ge eleverna kunskaper
om helheten i den industriella verksamheten for att gora det méjligt f6r dem ate delta
sdvil i produkt- och produktionsplanering som i sjilva produktionen.

Inom omrédet industriell teknik ska utbildningen ge kunskaper om sammanhangen

i produktionsleden och produktionsutrustningens funktion, anvindning och skétsel
samt om hur produktionen och tekniken pdverkar minniskor och miljs. Inom om-
ridet industriteknisk produktion ska utbildningen ge kunskaper om arbetets organisa-
tion, produktionsekonomi, resursanvindning samt systematiskt arbetsmiljoarbete.
Eleverna ska fi kunskaper om betydelsen av att i sitt arbete f6lja regler och arbeta
kvalitets- och sikerhetsmedvetet samt noggrant. Utbildningen ska ocksa ge kunskaper
om hur en idé utvecklas till firdig produkt samt om produktens funktion och ut-
veckling till dess den forstors eller dtervinns.

Industriell produktion férutsitter rivaror och energi. Utbildningen ska leda dill att
eleverna fir insikter om sina och foretagens méjligheter att genom val av material,
metod och teknik paverka forbrukningen av bdde rivaror och energi.

Valen ska goras med hinsyn till savil hallbar utveckling ur lokala och globala aspekter
som foretagsekonomi.

Det industritekniska yrkesomridet forindras snabbt och dirfér ska utbildningen for-
bereda eleverna for fortsatt lirande i yrkeslivet. Ett foretags verlevnad kan vara helt
beroende av sin inre kreativa kraft att férindras. Utbildningen ska dirfor utveckla
elevernas formdga till problemlésning och stimulera dem att uppticka innovativa
mdjligheter att skapa och méta forindringar. Genom att reflektera kring erfarenheter
och resultat ska eleverna utveckla fsrmégan att planera, genomféra, dokumentera, ut-
virdera och utveckla arbetet. Samarbete med féretag i regionen bidrar till utveckling av
elevernas forstdelse av foretagandets villkor. Inom utbildningen ska eleverna ocksi ges
mdjlighet att dverviga eget féretagande som alternativ till anstillning.

Industriell produktion utfors i regel av minniskor i samverkan. Det 4r dérfor viktigt
att eleverna i utbildningen utvecklar kommunikationsférmaga och forstelse av vad
samverkan betyder for produktionen. Utbildningen ska utveckla elevernas forméiga
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att samverka med andra, oavsett till exempel kén, kulturell bakgrund, alder, position
eller kompetens, eftersom arbetsgrupper inom industrin ofta ir heterogena. Eleverna
ska vidare utveckla férmagan att i grupp ta initiativ, vara lyhord, arbeta sjilvstindigt
och kunna anvinda yrkets facksprik. Ménga industrier har internationella kontakter
med manualer och beskrivningar skrivna pa engelska. Engelska ir ocksd i flera fall
koncernsprik. Utbildningen ska dirfor ge eleverna méjligheter till férdjupade studier
i engelska.

Arbetsplatsforlagt lirande ska fsrekomma pé alla yrkesprogram. Det arbetsplatsfor-
lagda lirandet ska bidra till att eleverna utvecklar yrkeskunskaper och en yrkesidentitet
samt forstdr yrkeskulturen och blir en del av yrkesgemenskapen pé en arbetsplats. Det
arbetsplatsforlagda lirandet kan ocksa ge inblick i foretagandets villkor.

Examensmalet giller f6r bide skolférlagd utbildning och lirlingsutbildning.

Inriktningar

Industritekniska programmet har fyra inriktningar.

Inrikeningen driftsikerhet och underhdll ska ge kunskaper om det strategiska och
systematiska underhéllets betydelse for utrustningars funktionalitet och en siker
drift. Inriktningen kan leda till arbete med att analysera och sikerstilla driften vid
komplexa industrianliggningar samt arbete med dagligt underhill av utrustningar
och anliggningar.

Inrikeningen processteknik ska ge kunskaper om kemiska eller mekaniska industri-

processer, kvalitetskontroll samt styr- och reglerteknik. Inrikeningen kan leda till arbete
med att planera och skéta driften vid kemiska eller mekaniska anliggningar dir arbetet
ocksd kan innefatta flédeskontroller, tillstindsbedémningar och kvalitetsbeddmningar.

Inrikeningen produkt och maskinteknik ska ge kunskaper om hantering av verktyg
och industriella utrustningar samt om hantering och bearbetning av ett visst material.
Inrikeningen kan leda till arbete som maskinoperatér, i vilket ocksd bedémningar av
produktens utformning och kvalitet r visentliga. Inriktningen kan ocks4 leda till mer
produktnira arbete som innefattar sdvil design, konstruktion som produktion.

Inrikeningen svetsteknik ska ge kunskaper om och handlag med olika svetstekniker,
plétbearbetning och tillhérande arbetsmoment. Inriktningen kan leda till arbete som
svetsare i manga olika yrken dir svetsning ir efterfrigad. Det kan dven leda till arbete
som godkind, internationell svetsare.

Samtliga inriktningar kan leda till fortsatta studier pa yrkeshogskola.
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Mal fér gymnasiearbetet

Gymnasiearbetet ska visa att eleven ir férberedd f6r det yrkesomride som giller for
den valda yrkesutgdngen. Det ska prova elevens formdiga att utfora vanligt férekom-
mande arbetsuppgifter inom yrkesomridet. Gymnasiearbetet ska utféras pa ett sidant
sitt att eleven planerar, genomfor och utvirderar sin uppgift. Gymnasiearbetet kan
utformas s att det ger eleverna méojlighet att prova sitt yrkeskunnande i foretags-
liknande arbetsformer.

KOMMENTARER TILL EXAMENSMALEN

Examensmalen anger att industritekniska programmet ér ett yrkesprogram. Det ir ett
brett program som utbildar f6r minga olika yrkesomrdden inom industrisektorn. Den
gemensamma kirnan for programmet ir processinriktad eller maskinellt baserad mate-
rialbearbetning, sammanfogning och produktframstillning som i omfing och produk-
tionsvolym skiljer sig frén framstillning inom traditionellt hantverk. Detta inkluderar
dven metoder, utrustningar samt analys av driften ur forslitnings-, underhills-, kvali-
tets-, miljo- och sikerhetsaspekter. Programmet ér i och med denna 6ppna definition
inriktat mot olika branscher dir skilda material bearbetas med olika utrustningar till

olika typer av produketer.

Verksamhetsmiissigt tangerar programmet bland annat el- och energiprogrammet,
teknikprogrammet och VVS- och fastighetsprogrammet, men det har sin egen
identitet runt specifik tillverkning och bearbetning. Den svéraste avgrinsningen kan
for vissa branschomraden vara gentemot hantverksprogrammet, men generellt priglas
industriell produktion av storskalighet medan hantverksmissig produktion priglas

av smdskalighet.

Ordet tekniska i programnamnet signalerar anviindning av teknik, forstdelse av tekni-
kens sammanhang och konsekvenser samt samverkan mellan minniskor och teknik.

Examensmalen betonar férméga att anvinda utrustningar, bearbeta material, framstil-
la produkter samt att forstd och bedéma kvalitativa aspekter sdvil under framstillning
som hos den firdiga produkten. Fér att vara anstillningsbar maste eleven ha utvecklat
en gedigen sikerhetsmedvetenhet och, inom ett eller flera omriden, kunna utféra
arbetsmoment i daglig produktion.

Utbildningen innehéller tvd huvudsakliga aspekter: den tekniska och den produk-
tionsinriktade. Den tekniska aspekten handlar om forstdelse av funktionell helhet
och funktionellt ssmmanhang samt av utrustningars funktion, skétsel, handhavande
och paverkan. Den produktionsinriktade aspekten behandlar arbetets ekonomiska,
organisatoriska, sikerhetsmissiga och samarbetsmissiga dimensioner. Hir betonas
ocksa vikten av att eleven forstdr det idémissiga flédet under produktion och
produktens livscykel.
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Det tekniska handhavandet 4r viktigt, men utbildningen fir inte enbart innebira en
teknisk skolning och utrustningsinriktad trining. En person som inte har férstielse
av helhet och sammanhang har inte tillrickliga yrkeskunskaper, oavsett skickligheten
i handhavandet.

Examensmadlen framhéller att utbildningen ska ge kunskaper om hur en idé utvecklas
till firdig produkt. Det kan leda tanken till att det arbete eleven utfor, till exempel
gymnasiearbetet, ska vara alltigenom nyskapande. Det kan dock inte stillas krav pa
att alla arbeten ska innebira nya konstruktioner eller produkter, men innovation och
kreativitet ska uppmuntras.

Fragor om indliga rdvaror, fordyrade energiuttag och sirbarheten i miljs- och klimat-
utveckling 4r visentliga i dagens, och det kommande, samhillet. Industrin spelar i det
avseendet en central roll, med avseende pa bide foretagets egen ekonomi och sam-
hillets vig mot en hallbar utveckling. Frigan om hallbar utveckling ir inte enbart en
fraga for foretagsledningen. Ska en industri vara effektiv i avseendet hallbar utveckling
madste denna genomsyra alla produktionsled, och kunskaper om héllbar utveckling
mdste finnas hos alla som arbetar. Examensmélen betonar dirfor hillbar utveckling.

Entreprendrskap ska ingd i utbildningen p4 alla program. I examensmalen for industri-
tekniska programmet syns det i skrivningar om elevens formaga att vara reflekterande
och innovativ i sitt arbete. Det finns dtskilliga exempel pd hur féretag utvecklats ge-
nom idéer som kommit frin de produktionsnira leden. Dessutom syns entreprendr-
skap i skrivningar om att eleven ska ges mojlighet att dverviga eget foretagande som
alternativ till anstillning. Att 6verviga innebir att eleven ska vara fortrogen med det
egna foretagandets mojligheter och problematiska sidor. Minga i dag virldsomspin-
nande industrier har borjat i ett garage eller en kiillare. Det 4r viktigt att pAminna
ungdomar om den historien. Det egna foretaget kan vara en vig att kommersialisera
en idé eller att erbjuda sina tjinster som alternativ till anstillning.

Efter utbildningen fir minga elever sin forsta anstillning inom den egna regionen.
Det dr dirfor viktigt att utbildningen priglas av det regionala arbetslivet. Men idven
det regionala arbetslivet har sin globala kontext som det 4r viktigt att uppmirksamma
utifrdn frigor som: Vad innebir en snabb utveckling inom branschen i andra delar

av virlden f6r den kommande yrkesutdvningen? Vilka méjligheter innebir Europas
ambition om &kad rérlighet mellan linder?

Industrin férindras snabbt betriffande metoder, utrustningar, material och produk-
ter. Helt nya branscher kommer att utvecklas. Dirf6r betonar examensmalen elevens
formaga att méta forindringar. Det kan till exempel goras genom att utveckla elevens
egen tilltro till méjligheten att lira nytt och dirmed kunna utfora nya arbetsuppgifter.
Genom att bli kunnig inom ett speciellt omrade utvecklas ocks3 lust, nyfikenhet och
generella kompetenser som férmaga att [6sa problem, gora reflektioner, uppticka
méjligheter hos sig sjilv och andra samt férmaga till eget lirande.
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I examensmalen betonas elevens forméga att kommunicera. Kommunikation innebir,
forutom ren informationsdverforing, att visa respekt och tolerans for olika sikter och
minniskors olikheter. Kommunikation forutsitter ocksa forstdelse av den gemen-
samma arbetskulturen och férméga att arbeta tillsammans for att fora arbetet framit.
Dessutom innebir kommunikation att i tal, skrift och bild uttrycka sig tydligt och
begripligt dir fackspraket dr garanten for en tydlig kommunikation.

Arbetsgrupper kan ménga ginger bestd av minniskor med skiftande bakgrund och
dlder. Det kan rora sig om mangkulturellt och mangreligiost sammansatta grupper
med inslag av generationskulturella och genuskulturella yttringar. De arbetskulturer
som finns inom olika industrier kan vara priglade av lokala jargonger och utpriglade
internkulturer. Det ir viktigt att eleven i méjligaste man forbereds infér métet med
dessa olika kulturyttringar, vilket ocksd lyfts fram i examensmalen. Inte minst ir det
viktigt att eleven 4r medveten om dessa frigestillningar infér sitt arbetsplatsforlagda
lirande och att hon eller han direfter fir en méjlighet att, tillsammans med de dvriga
eleverna, bearbeta och redovisa intrycken.

I examensmadlen anges att arbetsplatsforlagt lirande ska forekomma och att examens-
médlen giller f6r bade skolférlagd utbildning och lirlingsutbildning. Fér kommen-
tarer till detta se avsnittet Arbetsplatsforlagt lirande (APL) pé sidan 23 och avsnittet

Skolférlagd utbildning och lirlingsutbildning pa sidan 23.

Kommentarer till malen for gymnasiearbetet

I mélen f6r gymnasiearbetet anges for industritekniska programmet:

Gymnasiearbetet ska visa att eleven dr forberedd for det yrkesomride som giller for den
valda yrkesutgingen. Det ska priva elevens formdga att utfora vanligr forekommande
arbetsuppgifier inom yrkesomréidet. Gymnasiearbetet ska utforas pa ett sddant séitt att
eleven planerar, genomfor och utvirderar sin uppgift. Gymnasiearbetet kan utformas si at
det ger eleverna majlighet att prova sitt yrkeskunnande i foretagsliknande arbetsformer.

Vad menas d& med vanligt fsrekommande arbetsuppgifter inom industritekniska
programmet? Hir ges exempel for nigra av programmets yrkesutgingar.

I yrkesutgdngen CNC-gperatir kan vanligt férekommande arbetsuppgifter vara att ta
emot en bestillning, bestimma utformningen och dimension pa produkten, formulera
ett tillverkningsunderlag, programmera utrustningen, utféra arbetet och presentera
resultatet for bestillaren.

I yrkesutgdngen underhéllsmekaniker kan vanligt fsrekommande arbetsuppgifter vara
att utifrdn en given produktionsutrustning, bestdende av flera delutrustningar som
ocksa omfattar flera produktionssteg, analysera och beskriva forslitnings- och olycks-
fallsrisker samt att foresld limpliga arbets- och underhéllsrutiner och férbittrande
dtgirder for en optimal och siker drift.
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I yrkesutgdngen internationell svetsare kan vanligt forekommande arbetsuppgifter vara
att utifrin en bestillning p& sammanfogning arbeta fram ett produktionsunderlag,
diskutera detta med bestillaren, viga olika l6sningars for- och nackdelar, genomfora
sammanfogningen efter bestillarens 6nskemal, presentera arbetet for bestillaren samt
utvirdera arbetets kvalitativa forgjinster och brister. Arbetsuppgifterna ska motsvara
nivan f6r en godkind internationell svetsare.

Se dven avsnittet Gymnasiearbetet pd yrkesprogram pa sidan 42.

Som ett stéd i bedémningen av om eleven ir forberedd for det yrkesomride som giller
for den valda yrkesutgdngen och kan utfora vanligt férekommande arbetsuppgifter
inom yrkesomridet kan nedanstiende punkter anvindas. Punkterna ir uppdelade

i tre underrubriker — Fakta och forstdelse, Firdigheter samt Virderingsforméaga och
forhallningssdtc — for att markera en bred kunskapssyn (se vidare avsnittet Mal pa
sidan 48).

Fakta och forstaelse

I sitt gymnasiearbete ska eleven visa

* kunskaper om material, utrustning och metoder som ir visentliga for arbetets
genomférande och slutproduktens funktionalitet,

o forstdelse av hur val av material, tekniker, verktyg och maskiner paverkar
arbetsprocessen och resultatet,

¢ kunskaper om lagar och andra bestimmelser som ir relevanta for uppgiften,
* kunskaper om sikerhetsaspekter for arbetets utférande, samt

¢ kunskaper om produktionsekonomi samt om resurs- och energihushallning fér
att i planeringen kunna avggra att utférandet ligger inom rimliga produktions-
ekonomiska ramar.

Fardigheter

I sitt gymnasiearbete ska eleven visa

o firdigheter i att beskriva och utveckla en id¢, pa ett begripligt sitt for en inom
verksamheten initierad person,

e firdigheter i att planera arbetet genom att vilja material och teknik samt genom att
gora en tidsplan,

* firdigheter i att tydliggéra och dokumentera idén genom att géra en teknisk
beskrivning, som kan tjinstgora som forlaga till ett produktionsunderlag,
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o firdigheter i att utfora berikningar av materialdtgéng och tidsanvindning,

* firdigheter i att genomfdra arbetet genom att hantera material, anviinda utrustning
och metod, i relation till eventuell certifieringsniva samt att arbeta pé ett regelrict
och sikert sitt med avseende pd sdvil utrustning som sig sjilv och andra, samt

o firdigheter i att dokumentera arbetet och d& anvinda korrekta begrepp och
relevanta illustrativa bilder.

Varderingsformaga och forhallningssatt
I sitt gymnasiearbete ska eleven visa
* formaga att ta ansvar f6r att genomfdra och slutfora ett arbete,

* forméga att motivera stillningstaganden och val under arbetets ging med hinsyn
tagen till vedertagna krav pa effektiv anvindning av utrustning, kvalitet, resurs-
forbrukning och 4tervinning, samt

* formiga att reflektera 6ver det genomfdrda arbetet och resultatet med avseende
pd den egna férmégan, anvindningen av utrustningar samt slutproduktens
funktionalitet och kvalitet.
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PROGRAMSTRUKTUR
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KOMMENTARER TILL PROGRAMSTRUKTUREN

De gymnasiegemensamma amnena

De gymnasiegemensamma dmnena lises av alla elever men i olika omfattning och
ibland med olika kurser for olika program, se vidare avsnittet Gymnasiegemensamma
dmnen pd sidan 36. De har en nyckelroll for att eleverna ska kunna utveckla kunska-
per savil for yrkesverksamhet och fortsatta studier som fér personlig utveckling och ett
aktivt deltagande i samhillslivet. De gymnasiegemensamma dmnena 4r inte ensamma
om denna uppgift, utan elevernas kunskaper utvecklas i samspel mellan alla imnen
som ingdr i programmet. Dirfor dr det viktigt att behandla de gymnasiegemensamma
dmnena dels i forhillande till de generella liroplansmalen, dels i forhallande till exa-
mensmélen f6r programmet. Examensmalen for industritekniska programmet ska
alltsa prigla de gymnasiegemensamma kurserna, liksom de andra kurserna, som lises
inom programmet.

Amnena svenska eller svenska som andrasprik och engelska utvecklar, tillsammans
med karaktirsimnena, forméga act kommunicera med arbetslag, chefer, kunder och
leverantérer.

Amnet matematik ger en grund for att i karaktirsimnena gora berdkningar for bland
annat konstruktioner och materialdtging. Det kan ocksa ge en 6kad forstdelse av de
styrande algoritmer som finns i minga utrustningar.

Amnet sambiillskunskap bidrar till kunskaper om arbetsmarknad, arbetsritt och
arbetsmiljo. Detta dr kunskapsomriden som utvecklas i samverkan med karakeirs-
amnena.

Amnet naturkunskap behandlar bland annat hallbar utveckling, som ir viktigt f6r den
som arbetar i industriell produktion.

Mainga av de tunga industriarbetena har forsvunnit. Trots det kan arbetet vara fysiskt
krivande, och god fysik och ergonomiska kunskaper underlittar arbetet. Dessa
kunskaper utvecklas i samverkan mellan dmnet idrozt och hiilsa och programmets
karakeirsimnen.

De programgemensamma amnena

De imnen som ir gemensamma for industritekniska programmet ir: mdinniskan

i industrin, industritekniska processer, produktionsutrustning och produktionskunskap.
Dessa dmnen ger en industriell kiirna och ligger en grund oavsett inriktning.

Kursen mdnniskan i industrin I behandlar samspelet mellan minniskor i bade arbets-
gemenskap, och som parter med olika sdrintressen. Den behandlar ocksd samspelet
mellan utrustningar och minniskor samt arbetsmiljé och sikerhet.

Kursen industritekniska processer 1 behandlar hur ravaror féridlas till firdiga produkter
genom att teknisk utrustning kopplas samman till tillverkningslinjer. Den behandlar
ocksd hur tillverkningslinjerna regleras, styrs och dvervakas. Eleverna ska ges majlighet
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att utveckla kunskaper om tillverkningsprocessen frin bérjan till slut och om vad som
hinder i produktionens alla led.

Kursen produktionsutrustning 1 ger en forsta introduktion dill vald utrustning. I kursen
ges ocksd méjlighet att prova andra utrustningar, eftersom en yrkesverksam behover
vara bekant med olika utrustningars och verktygs funktion.

Kursen produktionskunskap 1 behandlar produktionens moment var for sig. Det kan

handla om speciella maskinelement, eller om kemiska och mekaniska f6rlopp. Bered-
ning av riimnen, metoder f6r mitning och kontroll samt systematisk kvalitetsarbete

ingdr ocksd i kursen.

De programgemensamma kurserna ir tinkta for inledningen av utbildningen, men det
finns ingenting som hindrar att man, om man lokalt finner det impligare, forligger
nigon av kurserna dill ett senare skede. Det kan till exempel finnas skil som att en viss
kombination av utrustningar kriver mer kunskaper 4n vad inledningen av utbildning-
en ger. D4 kan kursen industritekniska processer 1 liggas senare i utbildningen.

Samtliga kurser dr 6ppet skrivna for att kunna anpassas till alla de branscher som ryms
inom programmet.

Inriktningarna

Inrikeningarna pa industritekniska programmet ir: drifisikerhet och underhéll, process-
teknik, produkt och maskinteknik samt svetsteknik.

Inrikiningen drifisikerhet och underbdll

Inrikeningen behandlar underhéllets betydelse for utrustningars funktionalitet och en
siker drift. Driftstdrningar och haverier i utrustningar utgdr fara sdvil for foretagets
ckonomi som for den enskilda arbetaren. Underh3ll sker kontinuerligt for att mini-
mera slitage och inte endast nir en utrustning ir sliten eller har havererat. Underhlls-
arbete kriver elkunskaper eftersom si mycket av industriell drift 4r elektrifierad.

I inrikeningen ingdr dirfor kursen underhdll — eleeknik. Det 4r en grundliggande
orienterande elkurs som inte ger ndgra elbehérigheter.

I inriktningen behandlas sikerhetsfrigor som 4r mycket viktiga eftersom den som ut-
for underhall ofta tvingas arbeta utan de skyddstgirder som giller f6r normal drift.

Inriktningen processteknik

Inrikeningen behandlar verksamheter dir material och utrustningar kombineras
och dir sjilva produktionen sker i tydliga steg med méjlighet att styra och korrigera
i sjilva flodet. Ofta dr dessa verksamheter forknippade med automatiska kontroller
och regleringar, men det finns exempel dir ocksd manuella insatser mellan, och

i, produktionsmomenten ir pétagliga. Verksamheterna kan omfatta sdvil kemiska
som mekaniska processer.
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Inriktningen produkt och maskinteknik

Inrikeningen behandlar hur verktyg och industriella utrustningar hanteras samt hur ett
visst material hanteras och bearbetas. Ordet produke i inriktningsnamnet markerar att
den som hanterar maskiner méste géra det med stor produktmedvetenhet. I de yrken
som inriktningen ligger en grund for deltar den yrkesarbetande ofta i bdde produktens
forstadier och dess slututformning. I inrikeningen processteknik hanteras 4ven produk-
ter, men d4 i bemirkelsen delprodukter pa vig in i ny bearbetning.

Inrikeningen produke och maskinteknik omfattar 300 poing till skillnad frin
programmets vriga inriktningar som omfattar 400 poing. Detta beror p3 att alla
branscher som inriktningen utbildar fér inte har en meningsfull gemensam kiirna om
400 poing.

Inriktningen svetsteknik

Inrikeningen behandlar olika svetstekniker, platbearbetning och tillhérande arbets-
moment. Sammanfogning av produktdelar ir ett betydande inslag inom tillverknings-
industrin, dir svetsning ir en av de vanligast forekommande metoderna. Inriktningen
behandlar dirfor frimst svetsteknik, men dven andra typer av sammanfogning kan
vara akeuell. Traditionellt dr pldt det material man frimst forknippar med svetsteknik,
men inriktningen ir i sig materialneutral. Det 4r méjligt att uppnd den mest avance-
rade svetsnivén, s kallad internationell svetsare, inom inriktningen.

Programfordjupningen

Programférdjupningen innehaller kurser som ligger inom ramen fér industritekniska
programmets examensmal och karakeir, se vidare avsnittet Programférdjupning pa
sidan 40. Skolverket beslutar om vilka kurser som fir erbjudas som programfordjup-
ning. En aktuell forteckning éver vilka kurser som ingir i programférdjupningen pé
industritekniska programmet finns publicerad pa Skolverkets webbplats.

I programférdjupningen 4terfinns samtliga inrikeningskurser, vilket mojliggor ate alla
inriktningar kan kombineras med kurser frin andra inriktningar.

Industritekniska programmet har en stor teknisk spinnvidd. Mot den bakgrunden
finns i programférdjupningen ett stort antal tekniska och industrirelaterade kurser,
som inte bara ger fordjupning utan dven mojliggdr kompletteringar mot ett industri-
ellt "ytteromrade” pa grundliggande niva. Exempel pd sidana ytteromraden ir bygg
och anliggning samt fordonsteknik.

Viss industriell produktion kriver férdjupade teoretiska kunskaper. Det kan handla
om dmnet kemi inom processindustrin eller imnet matematik for optimering inom
tillverkning och logistik.

Minga foretag inom industrisektorn arbetar mot en internationell marknad med
engelska som koncernsprik. Dessutom ir litteratur och manualer inom omradet ofta
pa engelska. Dirfor ingdr imnet engelska i programfordjupningen.
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I programférdjupningen finns minga elimnen eftersom stora delar av den moderna
industrin ir elintensiv. Elimnena gor det majligt for eleverna att komplettera den
industritekniska utbildningen f6r att fi kompetens inom elomridet. Det 4r dock
svdrt att rymma de elbehérigheter som elbranschen kriver inom ramen fér industri-
tekniska programmet.

Yrkesutgangar och programfordjupningspaket

Skolverkets forslag till yrkesutgingar och programférdjupningspaket fér industritek-
niska programmet tas fram i samrdd med det nationella programridet. De presenteras
pa Skolverkets webbplats. Programférdjupningspaketen ger exempel pa kunskaper som
enligt branschen behdvs for att eleverna ska bli anstillningsbara. Yrkesutgingarna och
programfordjupningspaketen kan anpassas till lokala forhéllanden i samrid med det
lokala programridet. Se vidare avsnittet Yrkesutgdngar och programférdjupningspaket
pd sidan 41.

Nigra yrkesutgdngar pd industritekniska programmet ér: maskinsnickare, CNC-
operatir och internationell svetsare.

Yrkesutgdngar kan forekomma i olika varianter. De olika varianterna kan ha en
gemensam grund kompletterad med olika specialiseringar.

Yrkesutgdngen maskinsnickare kan férekomma i olika varianter. Exemplet nedan
riktar sig mot arbete som kriver stor kreativitet i férhllande till de produkter som
produceras. En annan variant kan rikta sig mot arbete med styrd produktion och
forutbestimda produkter.

Kurser i programfordjupningspaketet for yrkesutgangen maskinsnickare

Cad/cam, 100 poang

Datorstyrd produktion 2, 100 poang
Design 1, 100 poang
Entreprendrskap, 100 poang
Materialkunskap 1, 100 poang
Produktionsutrustning 3, 100 poang
Sammanfogning, 100 poang
Tillverkningsunderlag 1, 100 poang
Verktygskunskap, 100 poang

Yrkesutgdngen CNC-operatir kan forekomma i olika varianter, till exempel mot metall
eller tri, men ocksd som varianter inom ett specifikt material. CNC-operatér ir
inte entydigt definierat och dirfor kan antalet kurser i datorstyrd produktion variera.
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I exemplet nedan anges kurser upp till nivd 5, men en utbildning kan ocksé begrinsa
sig till exempelvis nivd 3, och da kan andra kurser i stillet fér datorstyrd produktion
liggas in.

Kurser i programfordjupningspaketet for yrkesutgangen CNC-operator
Cad 1, 50 poang

Cad 2, 50 poang

Datorstyrd produktion 2, 100 poang

Datorstyrd produktion 3, 100 poang
Datorstyrd produktion 4, 100 poang
Datorstyrd produktion 5, 100 poang
Materialkunskap 1, 100 poang
Materialkunskap 2, 100 poang
Mat- och styrteknik, 100 poang

Tillverkningsunderlag 1, 100 poang

Inom svetsomradet kan det férekomma olika varianter beroende av det regionala
behovet. En variant kan vara yrkesutgingen internationell svetsare (IW), som
exemplifieras nedan. Den yrkesutgéngen stiller speciella krav p4 skolan, lirarna
och kontakterna med Svetskommissionen.

Kurser i programfordjupningspaketet for yrkesutgangen internationell svetsare

Entreprendrskap och foretagande, 100 poang
Materialkunskap 1, 100 poang

Materialkunskap 2, 100 poang

Kalsvets 1, 100 poang (annan svetsmetod an i inriktningen)
Kalsvets 2, 100 poang (svetsmetod MMA)

Kalsvets 2, 100 poang (svetsmetod MIG/MAG)

Stumsvets 1, 100 poang (svetsmetod MMA)

Stumsvets 2, 100 poang (svetsmetod MMA)

Hogskolebehorighet

Elever pa yrkesprogram fir grundliggande hdgskolebehdrighet om de har en yrkes-
examen och om de har godkinda betyg i svenska eller svenska som andrasprik 2 och
3 och i engelska 6. Vilka méjligheter som finns pa industritekniska programmet att
lisa dessa tre kurser och kurser som kan ge sirskild hogskolebehérighet framgar av

Skolverkets webbplats.
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